
อปุกรณเสริม
เลื่อยโซและไกดบาร

ประเภทของไกดบาร การบํารุงรักษาไกดบาร

ลับคมเลื่อยโซ

บารจมูกเฟองโซ ความตึงโซ

คมตัดแทงตะไบ

ทําความสะอาดไกดบาร

บารเลื่อยจมูกชนิดแข็ง( บารเลื่อยชนิดแข็ง)

บารเลื่อยแกะสลัก

ความยาวของไกดบารจะแสดงดวย
ความยาวตัดซึ่งแตกตางจาก
ความยาวรวม

ความยาวของเลื่องโซจะถูกกําหนด
ตามการนับจํานวนของขอตอขับ
ในเลื่อยโซ

เกจวัดความลึกหมายถึงชองวางระหวางสวนบนของเกจวัด
ความลึกและสวนบนของเครื่องมือตัดและกําหนดระยะความลึก
ของฟนตัดที่จะเจาะเขาไปในเนื้อไม

เกจโซเปนความหนาของขอตอขับโซซึ่งสวมพอดีกับไกดบาร
ตรงกับไกดบาร เกจของโซและเกจของบารตองตรงกัน

บารจมูกเฟองโซจะมีเฝองโซหมุนซึ่งติดตั้งอยูสวนปลายของบารเลื่อย ในขนาดที่โซเคลื่อนที่ไปตามบาร
ฟนของเฟองโซจะลําเลียงโซโดยรอบสวนปลายอยางราบรื่นโดยเกิดแรงเสียดทานนอย

ตรวจสอบความตึงโซเลื่อยเปนครั้งคราวกอนใชงาน
โซเลื่อยอาจหลวมหยอนหลังจากใชงานเปนเวลาหลายชั่วโมง

คมตัดแทงตะไบเพื่อคงไวที่ 90 องศา สัปดาหละครั้ง

ทําความสะอาดเศษไมและขี้เลื่อยทุกครั้งในขณะทําการลับคม
หรือเปลี่ยนโซใหม

จารบีทาบารเลื่อย
หลอลื่นเฟองโซทั้งหมดอยางสมํ่าเสมอเพื่อทําใหแนใจวา
โซเลื่อยสามารถหมุดโดยเกิดแรงเสียดทานนอย

สเตลไลทที่มีความทนตอการกรอนและเสียดสีสูงซึ่งเชื่อมหลอมตรงบริเวรสวนปลายบารเลื่อย 
จมูกแข็งซึ่งผลิตขึ้นสําหรับสถานการยากลําบาก ซึ่งรวมไปถึงปาไมซึ่งถูกไฟไหม, ทะเลทราย

บารเลื่อยแกะสลักทําจากเหล็กกลาคุณภาพสูง และสเตลไลททนตอการกรอนและเสียดสีสูง
ซึ่งถูกเชื่อมไวตรงสวนปลายรัศมีจมูกขนาดเล็กซึ่งออกแบบมาสําหรับการตัดอยางแมนยํา
บารเลื่อยแกะสลักทําขึ้นเปนพิเศษสําหรับการตัดแตงและการแกะสลัก

พิตซโซเปนขนาดของโซ และระบุตามระยะหางระหวางรีเวท 3 อัน
ตอกันซึ่งแบงออกเปน 2 โดยพิตซมีความสําคัญเนื่องจาก
เฟองโซขับตองมีระยะพิตซเดียวกับโซ

ความยาวของไกดบาร
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ตะไบสามารถถูกนําทางไดงายขึ้นหากมีการใชปลอกเก็บตะไบ
ปลอกเก็บตะไบจะมีเครื่องหมายสําหรับมุมลับคมที่ถูกตอง 30° 
(จัดตําแหนงใหขนานกับเลื่อยโซ) และจํากัดความลึก
ของการเจาะทะลุ (ประมาณ 4/5 ของเสนผานศูนยกลางตะไบ)

เครื่องไสชิดไมเกจวัดความลึก

ตะไบแบบ

หลังจากลับคมโซใหตรวจสอบความสูงของเกจวัดความลึก
โดยใชเครื่องมือเกจโซ

เครื่องไสชิดไมเกจวัดความลึก

ตะไบแบบ

เลื่อยโซ

ตะไบกลม และปลอกเก็บตะไบ

ดามจับตะไบ

ตะไบ

30

เลื่อยโซ

ตะไบ

1/5

90°

จารบี
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หรือสภาพแวดลอมที่เต็มไปดวยทราย


